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@ Vorrichtungen zum Einstellen eines Anpressdrucks einer verstellbar gelagerten Walze 

@ Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Einstellen 
des Anpreftdrucks zwischen einer verstellbar gelagerten 
ersten Walze und zumindest einer zweiten Walze in einer 
Druckmaschine, insbesondere in einer Rollenrotations- 
druckmaschine, mit zumindest einem Aktor, mit dem die 
erste Walze mit einer einstellbaren Kraft in Richtung der 
zweiten Walze gedruckt werden kann und einer Fixierein- 
richtung zum Fixieren der ersten Walze relativ zur zweiten 
Walze. 
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Bcschrcibung 

[0001 J Die Erfindung betrifft Vorrichtungen zum Einstel- 
len des Anpressdrucks zwischen einer verstellbar gelagerten 
Walze gemaB dem OberbegrifT des Anspruchs 1, 5 oder 8. 5 
[0002] In herkornmlichen Druckmaschinen, wie beispiels- 
weise RoUenrotationsdruckmaschinen, sind eine Vielzahl 
von Walzen vorhanden. Insbesondere sind Farbwalzen vor- 
gesehen, die der Ubertragung der Farbe aus einem Farbspei- 
cher auf die Plattenzylinder dienen. Durch die Farbwalzen 10 
kann die auf die Plattenzylinder ubertragene Farbe dosiert 
werden, sodass die Farbe als einheitlicher Film bestimmter 
Dicke iibertragen wird. Storungen, wie zum Beispiel Ge- 
schwindigkeitsschwankungen und Drehschwingungen kon- 
nen dadurch ausgeglichcn werden. 15 
[0003] AuBerdem konnen in der Druckmaschine auch 
Feuchtwerks walzen vorgesehen sein, die ein Feuchtmittel, 
beispielsweise Wasser, auf das Druckwerk iibertragen. 
[0004] Haufig werden Walzenpaare von miteinander in 
Eingriff stchcndcn Walzen gcbildet, bci denen zumindest 20 
eine der Walzen eine Zylinderflache aus elastischem Mate- 
rial aufweist, sodass diese Zylinderflache abhangig vom An- 
pressdruck der gegenuberliegenden Walze zumindest ge- 
ringfugig vcrfonnt werden kann. Tin Ergebnis crgibt sich 
durch die clastische Vcrformung der Walzenobcrflachc ein 25 
sich gradlinig zwischen den Walzen erstreckender Kontakt- 
bereich, der als Kontaktstreifen bezeichnet wird. Die Breite 
des Kontaktstreifens kann durch die Erstellung des Anpress- 
drucks zwischen den Walzen variiert werden, wobei die 
Breite des Kontraktstreifens einen erheblichen Einfluss auf 30 
das Druckergebnis hat. 1st beispielsweise in einem Farbwerk 
der Kontaktstreifen zu schmal, so wird nicht genug Farbe 
iibertragen, wohingegen in den Fallen, in denen der Kon- 
taktstreifen zu breit ist, die elastische Walze durch die dabei 
auftretende Walkarbeit beschadigt werden kann. 35 
[0005] Urn insbesondere die Streifenbreite jeweils abhan- 
gig von den Betriebsbedingungen, beispielsweise der Tem- 
peratur der Druckmaschinen beziehungsweise deren Ver- 
schleiBgrad, immer richtig einstellen zu konnen, ist es erfor- 
derlich, die eine Walze verstellbar zu lagern, sodass sie mit 40 
einem Aktor mit einer einstellbaren Kraft in Richtung der 
gegenuberliegenden Walze gedriickt werden kann. Ist dann 
der richtige Anpressdruck zwischen den beiden Walzen ge- 
funden, wird eine Fixiereinrichtung zum Fixieren der ersten 
Walze relativ zur zweitcn Walze bctatigt, urn den Anprcss- 45 
druck dauerhaft aufrecht zu erhalten. 
[0006] Aus der DE 197 19 305 A 1 ist eine gattungsge- 
maBe Vorrichtung zum Einstellen des Anpressdruckes zwi- 
schen zwei Walzen bekannt. Bci der dort beschriebenen La- 
geranordnung wird die verstellbar gelagerte Walze mit einer 50 
Feder, die sich am Gestell der Druckmaschine abstiitzt, ge- 
gen die gegeniiberliegende Walze gedriickt. Dadurch stellt 
sich abhangig von der jeweils gewahlten Fcderkennlinic im- 
mer ein bestimmter Anpressdruck zwischen den beiden 
Walzen aus. Zur Fixierung der Walze in der angepressten 55 
Stellung ist ein Klemmmechanismus mit Klemmhebel und 
Klemmplattc beschrieben, durch den die Walzcnachsc durch 
Reibschluss am Gestell der Druckmaschine fixierbar ist. 
[0007] Aus der DE 199 19 733 A 1 ist eine Vorrichtung 
zum halbautomatischen Einstellen von Walzen bekannt, bei 60 
der die verstellbar gelagerte Walze in einem Walzenhalter 
gehaltcn wird, der seincrscits an einem gestcllfcst angeord- 
neten Rahmenhalter gelagert ist. Walzenhalter und Rahmen- 
halter konnen dabei gegeneinander verschoben werden und 
sind durch federelastische Mittel miteinander verbunden. 65 
Die federelastischen Mittel weisen dabei eine bestimmte 
Vorspannung auf, sodass die am Walzenhalter verstellbar 
gelagerte Walze mit einem bestimmten Anpressdruck gegen 
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die gegeniiberliegende Walze gedriickt werden kann. Zur 
Arretierung des Walzenhalters am Rahmenhalter sind Arre- 
tierbolzen vorgesehen, durch deren Zustellung der Walzen- 
halter reibschliissig am Rahmenhalter beklemmt werden 
kann. 

[0008] Die DE 42 31 673 Al beschreibt eine Vorrichtung 
zur Walzeneinstellung, bei der eine Walze zuerst in radialer 
Richtung mittels eines Druckraumes verschoben wird und 
anschlieBend fixiert wird. 

[0009] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, Vor- 
richtungen zum Einstellen des Anpressdrucks einer verstell- 
bar gelagerten Walze zu schafTen. 

[0010] Die Aufgabe wird erfindungsgemaB durch die 
Merkmale des Anspruchs 1, 5 oder 8 gelost. 
[0011] Ein Vorteil der Fixiereinrichtung liegt insbeson- 
dere darin, dass eine derartige Fixiereinrichtung auBeror- 
dentlich kompakt und damit platzsparend realisierbar ist. 
Dies wird dadurch erreicht, dass zur Fixierung der verstell- 
baren Bauteile relativ zueinander mehrere Lammellenele- 
mente reibschliissig beklemmt werden. Durch die Anord- 
nung mehrerer, insbesondere einer Vielzahl, solcher Lam- 
mellenelemente hintereinander, wird die zur Fixierung er- 
forderliche Reibkraft auf eine Vielzahl von Reibflachen zwi- 
schen den Lammellenelementen verteilt. Durch die Beklem- 
mung der hintereinander angeordneten Lammellcnelemcnte 
wirkt die Klemmkraft jeweils entgegengesetzt in alien Reib- 
flachen. 

[0012] Geeignete Lammellenelemente sind beispiels- 
weise von Lammellenkupplungen bekannt, die zur reib- 
schliissigen Verbindung von drehbar gelagerten Achsen ein- 
gesetzt werden. Im Unterschied zu den bekannten Lammel- 
lenkupplungen sind bei der Fixiereinrichtung die Lammel- 
len in zumindest einer Richtung gegeneinander verschiebbar 
und konnen abhangig vom Spiel zwischen den Bauteilen der 
Fixiereinrichtung innerhalb eines bestimmten Stellbereichs 
gegeneinander verschoben und anschlieBend fixiert werden. 
Die Stellbewegung findet also nicht wie bei einer Lammel- 
lenkupplung in der Art einer Schwenk- oder Rotationsbewe- 
gung statt, sondern erfolgt in der Art einer Translationsbe- 
wegung in der Ebene, die durch die Ausrichtung der Reib- 
flachen der Lammellenelemente definiert wird. 
[0013] Als Klemmeinrichtung konnen grundsatzlich alle 
Elemente bzw. Konstruktionen eingesetzt werden, mit de- 
nen die Lammellen unter Aufbringung eines ausreichenden 
Anpressdruckes miteinander beklemmt werden konnen. Be- 
sonders vorteilhaft ist es, wenn die Klemmeinrichtung in der 
Art eines vorgespannten Federelements ausgebildet ist. In 
der fixierten Stellung der Fixiereinrichtung wird von dem 
vorgespannten Fedcrelement eine so hohe Federkraft auf die 
Lammellenelemente ausgeiibt, sodass diese zuverlassig 
reibschliissig aneinander fixiert sind. Ein ungewolltes Losen 
der Fixiereinrichtung, beispielsweise beim Ausfall der Ener- 
gieversorgung, wie es bei sonstigen Klemmeinrichtung zu 
befiirchten ist, ist dadurch ausgeschlossen. Um die Klemm- 
einrichtung zur Verstellung der Bauteile der Fixiereinrich- 
tung losen zu konnen, ist bei dieser Ausfuhrungsform ein 
S telle lemeni an der Fixiereinrichtung vorzuschen, mit dem 
das Fedcrelement soweit zusammengedriickt werden kann, 
dass die Lammellenelemente entspannt und dadurch gegen- 
einander verschoben werden konnen. 
[0014] Zur Betatigung des Federelements konnen grund- 
satzlich beliebige Antriebseinrichtungen, beispielsweise 
elektrische, hydraulische oder pneumatisch wirkende Sy- 
steme eingesetzt werden. Besonders vorteilhaft ist es, wenn 
das Stellelement in der Art eines Stempels ausgebildet ist, 
der verschiebbar in einer Druckkammer angeordnet wird. 
Durch Beaufschlagung der Druckkammer mit einem Druck- 
medium, beispielsweise Druckluft oder Hydraulikfliissig- 
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keit, kann der Stempc! gegen die Federkraft des Fcderele- 
ments verschoben werden, sodass im Ergebnis die Lammel- 
lenelemente entspannt werden. 

[0015] Die rait der Erfindung erzielbaren Vorteile beste- 
hen insbesondere in der sehr kompakten Bauweise, die 5 
durch die vorgeschlagene Konstruktion ermoglicht wird. 
Wie aus dem Stand der Technik bekannt, wird die Walze an 
einem Walzenhalter befestigt, der seinerseits verschiebbar 
an einem Rahmenhalter gelagert ist. Der Rahmenhalter wie- 
derum kann entweder gestcllfcst am Gcstell der Druckma- 10 
schine befestigt sein, oder alternativ dazu an entsprechenden 
Stelleinrichtungen angeordnet werden, die beispielsweise 
dem An- beziehungsweise dem Abstellen der im Walzenhal- 
ter gelagerten Walze relativ zur gegeniiberliegenden Walze 
dienen. 15 
[0016] Am Walzenhalter bzw. am Rahmenhalter ist eine 
Ausnehmung vorgesehen, in die ein Abschnitt des Rahmen- 
halters bzw. des Walzenhalters eingreift. Die Abmessungen 
des Abschnitts bzw. der Ausnehmung sind dabei so gewahlt, 
dass sich zwischen der Ausnehmung und dem Abschnitt cin 20 
Spalt bildet, durch den der Stellbereich zwischen Walzen- 
halter und Rahmenhalter definiert wird. Innerhalb dieses 
Spaltes kann der Walzenhalter relativ zum Rahmenhalter 
verschoben werden. Um die fur die Stellbewegung erforder- 
lichen Stcllkraftc aufbringcn zu konnen, bzw. um die erste 25 
Walze rnit einem bestimmten Anpressdruck gegen die ge- 
genuberliegende Walze driicken zu konnen, ist in dem Spalt 
zumindest ein Aktor angeordnet, der eine Zug- und/oder 
Druckkraft auf den Walzenhalter ausiibt und sich dabei auf 
dem Rahmenhalter abstiitzt. Aufgrund der Anordnung des 30 
Aktors im Spalt zwischen Rahmenhalter und Walzenhalter 
lassen sich auBerordentlich kompakte Bauformen realisie- 
ren. Dabei ist es selbstverstandlich gleichgultig, ob die Aus- 
nehmung am Rahmenhalter oder Walzenhalter vorgesehen 
ist, sodass grundsatzlich beide Bauformen alternativ denk- 35 
bar sind. 

[0017] Die Gestalt der Ausnehmung und des darin ein- 
greifenden Abschnitts ist grundsatzlich beliebig und kann 
auf den jeweiligen Einsatzfall abgestimmt werden. So ist es 
denkbar, dass die Ausnehmung rechtwinklig ausgebildet ist 40 
und lediglich in einer Richtung ein Spiel gegenuber dem 
darin eingreifenden Abschnitt aufweist, sodass im Ergebnis 
der Walzenhalter nur in eine Stellrichtung verstellt werden 
kann. Wird dagegen eine Verstellung des Walzenhalters in 
verschiedcnc Richtungen gewiinscht, beispielsweise wcil 45 
die im Walzenhalter gelagerte Walze an mehrere Walzen an- 
gestellt werden muss, ist es besonders vorteilhaft, wenn 
Ausnehmung und Abschnitt jeweils rotationssymmetrisch 
ausgebildet sind, sodass sich dazwischen ein umlaufendcr 
Spalt bildet. Dadurch kann erreicht werden, dass der Wal- 50 
zenhalter in einer Stellebene in verschiedene Stellrichtungen 
relativ zum Rahmenhalter verstellt werden kann, wobei der 
Stellbereich der Stellbewegung durch die Breite des umlau- 
fenden Spalts begrenzt wird. 

[0018] Kann der Walzenhalter relativ zum Rahmenhalter 55 
in verschiedene Stellrichtungen, beispielsweise in einer ge- 
samten Stellebene, verstellt werden, sind zur Aulbringung 
der dafiir erforderlichen Stellbewegung mehrere Aktoren er- 
forderlich. Nach einer bevorzugten Ausfuhrungsform sind 
deshalb im Spalt zwischen Walzenhalter und Rahmenhalter 60 
zumindest drei Aktoren angeordneL, mit denen die erste 
Walze in jeweils untcrschiedliche Richtungen gcdriickt wer- 
den kann. Durch entsprechende Wahl der von den jeweili- 
gen Aktoren aufgebrachte Krafte kann durch kombinierte 
Ansteuerung der verschiedenen Aktoren eine resultierende 65 
Kraft in beliebiger Richtung auf den Walzenhalter und damit 
auf die im Walzenhalter gelagerte Walze aufgebracht wer- 
den. Vorzugsweise werden die Aktoren dabei stemformig 
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im Spall zwischen Walzenhalter und Rahmenhalter verteilt 
angeordnet. Werden vier Aktoren einander jeweils gegen- 
uberliegend im Spalt angeordnet, kann dadurch ein verkan- 
ten der Aktoren zuverlassig ausgeschlossen werden, da 
durch Antrieb eines Aktors der jeweils gegenuberliegende 
Aktor zusammengedriickt wird. 

[0019] In welcher Art die Aktoren ausgebildet sind, ist 
grundsatzlich beliebig. So sind selbstverstandlich elektrisch 
oder auch piezoelektrisch wirkende Systeme denkbar. Be- 
sonders vorteilhaft ist es, wenn der Aktor in der Art eines 
Druckkorpers ausgebildet ist, der mit einem Druckmedium 
beaufschlagbar ist. Wird als Druckmedium ein Hydraulikol 
benutzt, konnen dadurch sehr hohe Driicke mit entsprechend 
groBen Stellkraften aufgebracht werden. 
[0020] Nach einer bevorzugten Ausfuhrungsform wird als 
Druckmedium ein vorgespanntes Gas, insbesondere Druck- 
luft eingesetzt. Da Gase grundsatzlich kompressibel sind, 
ergibt sich durch die Benutzung eines vorgespannten Gases 
als Druckmedium eine elastische Abfederung, die zwischen 
Rahmenhalter und Walzenhalter wirkt. Durch diese Abfede- 
rung konnen mechanische Storungen, die beispielsweise 
durch Unwuchten oder Unrundhalten verursacht sein kon- 
nen, ausgeglichen werden. AuBerdem steht bei den meisten 
Druckmaschincn Druckluft als Energieiibertragungsme- 
dium bereits zur Vcrfugung. 

[0021] Die Vorrichtung zum Einstellen des Anpressdruk- 
kes zwischen der verstellbar gelagerten Walze und einer ge- 
geniiberliegenden Walze kann selbstverstandlich auch dazu 
genutzt werden, die verstellbar gelagerte Walze an die an- 
dere Walze an- beziehungsweise abzustellen. Dazu muss al- 
lerdings der Stellbereich zwischen Rahmenhalter und Wal- 
zenhalter ausreichend groB gewahlt werden, um die fur das 
Abstellen erforderliche Stellbewegung ausfiihren zu kon- 
nen. AuBerdem muss der Aktor zwischen Rahmenhalter und 
Walzenhalter zur Durchfuhrung einer solchen Stellbewe- 
gung geeignet gewahlt werden. Um das An- beziehungs- 
weise Abstellen unabhangig von der Betatigung der Vor- 
richtung durchfuhren zu konnen, ist es vorteilhaft, wenn die 
Vorrichtung auf einer zusatzlichen Abstellvorrichtung befe- 
stigt ist. Diese Abstellvorrichtung kann beispielsweise in 
der Art eines Schwenkarms ausgebildet sein, mit dem der 
Rahmenhalter relativ zum Gestell der Druckmaschinen zwi- 
schen einer Anstellposition und einer Abstellposition ver- 
schwenkt werden kann. 

[0022] Durch Anordnung einer Fixicreinrichtung in einer 
Vorrichtung zum Einstellen des Anpressdrucks zwischen 
zwei Walzen kann die Kompaktheit der Vorrichtung insge- 
samt weiter erhoht werden. 

[0023] Dazu ist es besonders vorteilhaft, wenn sich die Fi- 
xiereinrichtung koaxial zur Langsachse der am Walzenhal- 
ter gelagerten Walze entlang der Mittelachse der Vorrich- 
tung erstreckt. 

[0024] Ausfuhrungsbcispiele der Erfindung sind in den 

Zeichnungen dargestellt und werden im folgenden naher be- 

schrieben. 

[0025] Es zeigen 

[0026] Fig. 1 eine schcmatisch dargcstellte Fixicreinrich- 
tung im Querschnitt; 

[0027] Fig. 2 eine schematisch dargestellte Vorrichtung 
zum Einstellen des Anpressdrucks zwischen zwei Walzen 
mit Fixiereinrichtung im Langsschnitt; 
[0028] Fig. 3 die schematisch im Querschnitt dargeslellle 
Vorrichtung gemaB Fig. 2 in einer Grundstellung; 
[0029] Fig. 4 die schematisch im Querschnitt dargestellte 
Vorrichtung gemaB Fig. 2 in einer ausgelenkten Stellung; 
[0030] Fig. 5 die Vorrichtung gemaB Fig. 2 in einer per- 
spektivischen Ansicht von vorne; 

[0031] Fig. 6 eine zweite Ausfuhrungsform eines Aktors 
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fur die Vorrichtung im Qucrschnitt. 

[0032] Die in Fig. 1 dargestellte Fixiereinrichtung 01 
weist ein Teil, z. B. einen Grundkorper 02, der aus einem 
Deckel 03 und einer Hiilse 04 gebildet wird, und einen in der 
Hiilse 04 verschiebbar gelagertes Teil, z. B. einen Bolzen 5 
06, an dessen AuBenseite eine Befestigungsplatte 07 vorge- 
sehen ist, auf. Der Grundkorper 02 kann beispielsweise an 
einem Gestell befestigt werden, wohingegen an der Befesti- 
gungsplatte 07 beispielsweise ein Walzenschloss zur Lage- 
rung einer Walzc angeschraubt werden kann. 10 
[0033] Der Bolzen 06 weist radial zur Hiilse 04 ein be- 
stimmtes Spiel auf, sodass der Bolzen 06 relativ zum Grund- 
korper 02 in einer Stellebene, die sich senkrecht zur Zei- 
chenebene erstreckt, in beliebige Stellrichtungen 08 ver- 
schoben werden kann. Dadurch kann die Befestigungsplatte 15 
07 beispielsweise in Richtung des Bewegungspfeils 08 nach 
oben beziehungsweise unten verschoben werden. Aufgrund 
der kreissymmetrischen Ausbildung der Fixiereinrichtung 
01 konnen aber auch Stellbewegungen in beliebige andere 
Richtungen innerhalb der Stellebene realisiert werden. Am 20 
Grundkorper 02 sind in aquidistanten Abstanden Lammel- 
lenelemente 09 auf der Innenseite der Hiilse 04 befestigt, die 
mit am Bolzen 06 befestigten Lammellenelementen 11 kam- 
mcn. Die Kontaktflachen zwischen den Lammellenelemen- 
ten 09; 11 erstrecken sich dabci in Ebenen, die parallel zur 25 
Stellebene der moglichen Stellbewegungen verlauft. Wah- 
rend der Verstellung des Bolzens 06 relativ zum Grundkor- 
per 02 gleiten die Lammellenelemente 09 entlang der Lam- 
mellenelemente 11, wobei die Stellbewegung durch das 
Spiel zwischen Bolzen 06 und Grundkorper 02 begrenzt 30 
wird. 

[0034] Zur Fixierung der Fixiereinrichtung 01 in einer be- 
stimmten Lage ist eine Klemmeinrichtung 12 mit einem 
Druckstempel 15, der in einem Druckzylinder 16 verschieb- 
bar gelagert ist, vorgesehen. Durch den Anschluss 13 kann 35 
eine Druckkammer 14 mit einem Druckmedium, beispiels- 
weise einem Hydraulikol oder Druckluft, beaufschlagt wer- 
den, sodass der Druckstempel 15 im Druckzylinder 16 in 
Richtung der Lammellenelemente 09 beziehungsweise 11 
gedriickt wird. Im Ergebnis werden dadurch die Lammellen- 40 
elemente 09; 11 zwischen der Klemmeinrichtung 12 und ei- 
nem an die Hiilse 04 angeformten Endanschlag 17 be- 
klemmt. Sobald die Flachenpressung zwischen dem Druck- 
stempel 15 und dem vordersten Lammellenelement 11 einen 
bestimmtcn Druck uberstcigt, kommen die cinzclnen Lam- 45 
mellenelemente 09; 11 unter Ausbildung eines Haftrei- 
bungszustandes reibschlussig aneinander zur Anlage, sodass 
der Bolzen 06 relativ zum Grundkorper 02 fixiert ist. 
[0035] In Fig. 2 ist eine Vorrichtung 20 zum Einstellcn des 
Anpressdruckes zwischen einer ersten Walze 21 und einer 50 
zweiten Walze 22 dargestellt. Die Walze 21 kann mit den 
Enden ihrer Achse 23 lbsbar an einem an der Vorrichtung 20 
vorgeschenen Schncllvcrschluss 24 befestigt werden. Derar- 
tige Schnellverschlusse 24 sind aus dem Stand der Technik 
bekannt und weisen eine halbkreisformige Lagerschale auf, 55 
in die die Enden der Walzenachse 23 eingelegt werden kon- 
nen. Durch Befcstigung einer in Fig. 2 nicht dargestcllten 
oberen Lagerschale kann dann die Walzenachse 23 am 
Schnellverschluss 24 festgelegt werden. 
[0036] Die Vorrichtung 20 ist im wesentlichen aus einem 60 
Rahinen halter 26 und einem Walzenhalter 27 aufgebaut, die 
relativ zucinandcr in einer Stellebene, die sich senkrecht zur 
Zeichenebene erstreckt, gegeneinander verschoben werden 
konnen. Der Rahmenhalter 26 ist aus einer Grundplatte 28, 
die beispielsweise mittels eines Schwenkarms schwenkbar 65 
an dem Gestell einer Druckmaschine befestigt werden kann, 
und einem Hulsenkorper 29 aufgebaut. Auf der zur Walze 
21 weisenden Seite weist der Hulsenkorper 29 eine Ausneh- 



mung 31 auf, in die ein zylinderforrniger Abschnitt 32 des 
Walzenhalters 27 eingreift. Der Innendurchmesser der Aus- 
nehmung 31 beziehungsweise der AuBendurchmesser des 
Abschnitts 32 ist dabei so gewahlt, dass sich ein in der 
Grundstellung kreiszylindrischer Spalt 33 mit einer Spalt- 
breite von ca. 1 mm bis 10 mm, insbesondere von 2 mm, bil- 
det. Durch den Spalt 33 wird der maximale Stellbereich zur 
Verstellung des Walzenhalters 27 relativ zum Rahmenhalter 
26 definiert. 

[0037] Um die bci der Einstellung der Walzc 21 crfordcr- 
lichen Stellbewegungen realisieren zu konnen beziehungs- 
weise den gewiinschten Anpressdruck zwischen der Walze 
21 und der Walze 22 aufbringen zu konnen, sind im Spalt 33 
iiber den Umfang verteilt insgesamt vier in der Art von 
Druckschlauchcn ausgebildete Aktoren 34, von denen in 
Fig. 2 lediglich zwei im Schnitt dargestellt sind, angeordnet. 
Uber in Fig. 2 nicht dargestellte Zuleitungen 48 (siehe Fig. 
5) konnen die von der Wandung der Aktoren 34 gebildete 
Druckkammern 36 mit Druck beaufschlagt werden. Abhan- 
gig von den jewciligen Druckverhaltnissen in den vier Akto- 
ren 34 wirkt auf den Walzenhalter 27 eine resultierende 
Kraft, sodass durch entsprechende Ansteuerung des Drucks 
in den Aktoren 34 die Walze 21 mit dem gewiinschten An- 
pressdruck gegen die Walze 22 gedriickt werden kann. Da 
das in den Aktoren 34 unter Druck stehendc Luftpolster 
kompressibel ist, konnen mechanische Storungen durch die 
daraus resultierende Federwirkung abgefangen werden. 
[0038] Bei der Vorrichtung 20 ist eine Hone h36 der 
Druckkammer 36 in radialer Richtung der Walze 21 kleiner 
als eine Breite b36 der Druckkammer 36 in axialer Richtung 
der Walze 21 und/oder eine Lange 136 der Druckkammer 36 
in Umfangrichtung der Walze 21 (siehe auch Fig. 5). 
[0039] Das Verhaltnis von Breite b36 und/oder Lange 136 
der Druckkammer 36 zur Hone h36 der Druckkammer 36; 
ist groBer als 3, insbesondere groBer als 5 (siehe Fig. 5). 
[0040] Zur Fixierung des Walzenhalters 27 relativ zum 
Rahmenhalter 26 sind am Walzenhalter 27 Lammellenele- 
mente 37 befestigt die mit am Hulsenkorper 29 befestigten 
Lammellenelementen 38 unter Bildung eines Lammellenpa- 
kets kammend angeordnet sind. Zur reibschliissigen Be- 
klemmung des aus den Lammellenelementen 37 und 38 ge- 
bildeten Lammellenpakets ist ein im Querschnitt T-formiger 
Stempel 39 vorgesehen, dessen kreisformiger Stempelkopf 
40 mit einem kreisringformigen Hansen 41 am auBersten 
Lammellenelement 38 des Lammellenpakets zur Anlage 
kommt. Am gegenuberliegenden Ende des Stempels 39 ist 
eine Druckplatte 42 befestigt, auf die die Federkraft eines in 
der Art eines Tellerfederpakets ausgebildeten Federele- 
ments 43 wirkt. Das Federclcmcnt 43 wird vorgespannt zwi- 
schen die Druckplatte 42 und den Hulsenkorper 29 montiert, 
sodass das von den Lammellenelementen 37; 38 gebildete 
Lammellenpaket durch die Federkraft, die vorn Stempel 39 
auf die Lammellenelemente 37; 38 ubertragen wird, be- 
klemmt wird. 

[0041] Zur Verstellung des Walzenhalters 27 relativ zum 
Rahmenhalter 26, insbesondere beim Einstellen des An- 
pressdruckes zwischen den Walzen 21; 22 muss die von den 
Lammellenelementen 37; 38 beziehungsweise dem Stempel 
39 und der Druckplatte 42 gebildete Fixiereinrichtung gelost 
werden. Dazu ist in der Grundplatte 28 ein Druckanschluss 
44 vorgesehen, durch den eine Druckkammer 46 zwischen 
der Druckplatte 42 und der Grundplatte 28 mit einem 
Druckmedium, beispielsweise Druckluft beaufschlagt wer- 
den kann. Sobald der auf die Druckplatte 42 wirkende Luft- 
druck die Federkraft des Federelements 43 ubersteigt, wird 
der Stempel 39 soweit vom auBersten Lammellenelement 38 
abgehoben, dass diese nicht mehr reibschlussig beklemmt 
sind und relativ gegeneinander verschoben werden konnen. 
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[0042] Die Einstellung des Anpressdrucks zwischen den 
Walzen 21; 22 erfolgt beispielsweise in folgender Weise. 
Zunaehst wird die Druckkammer 46 mit einem ausreichen- 
den Druck beaufschlagt, sodass die Lammellenelemente 37; 
38 nicht mehr reibschliissig beklemmt werden. Anschlie- 
8end werden die Aktoren 34 jeweils mit gerade soviel Druck 
beaufschlagt, dass sich der gewunschte Anpressdruck zwi- 
schen den Walzen 21; 22 beziehungsweise zwischen der 
Walze 21 und weiteren, in Fig. 2 nicht dargestellten Walzen 
ausbildet und zu einem Kontaktstrcifen der gewiinschten 
Breite fuhrt. Sobald die richtige Einstellung mit dem ge- 
wiinschten Anpressdruck zwischen den Walzen 21; 22 ge- 
funden ist, wird die Druckkammer 46 druckentleert, wo- 
durch der Stempel 39 die Lammellenelemente 37; 38 mit- 
einander beklemmt, sodass der Walzenhaltcr 27 relaliv zum 
Rahmenhalter 26 in der gewiinschten Stellung fixiert ist. Zu- 
letzt werden die Aktoren 34 druckentleert. 
[0043] In Fig. 3 und 4 ist das Wirkprinzip der Vorrichtung 
20 bei der erforderlichen Stellbewegung in schematischer 
Weise dargestcllt. Fig. 3 zeigt den Rahmenhalter 26 mit der 
Ausnehmung 31 und den darin eingreifenden Abschnitt 32 
des Walzenhalters 27. Durch die Wahl der Abmessungen 
wird zwischen dem Rahmenhalter 26 und dem Abschnitt 32 
des Walzenhalters 27 ein Spalt 33 gcbiklet, in dem die in 
Fig. 3 und 4 lediglich schematisch durch Kraftpfeile angc- 
deuteten Aktoren 34 angeordnet sind. Die moglichen Stell- 
bewegungen zwischen dem Rahmenhalter 26 und dem Wal- 
zenhalter 27 werden durch eine Stellebene, die sich in der 
Darstellung von Fig. 3 und Fig. 4 in der Zeichenebene er- 
streckt, definiert, wobei der Stellbereich der Stellbewegun- 
gen durch die Breite des Spalts 33 begrenzt ist. 
[0044] Wie in Fig. 4 beispielhaft dargestellt, kann der 
Walzenhalter 27 und damit im Ergebnis die daran befestigte 
Walze 21 relativ zum Rahmenhalter 26 seitlich versetzt wer- 
den, was durch eine entsprechende Ansteuerung der Akto- 
ren 34 und der daraus folgenden Kraftwirkung auf den Ab- 
schnitt 32 bewirkt wird. Sobald die gewunschte Stellung des 
Walzenhalters 27 relativ zum Rahmenhalter 26 gefunden ist, 
kann die von den Lammellenelementen 37; 38 beziehungs- 
weise dem Stempel 39 und der Druckplatte 42 gebildete Fi- 
xiereinrichtung betiitigt werden, sodass die Stellung dauer- 
haft fixiert ist und die Aktoren 34 nicht weiter angetrieben 
werden miissen. 

[0045] Fig. 5 zeigt die Vorrichtung 20 mit der Grundpiatte 
28, dem Rahmenhalter 26, dem Walzenhalter 27 und den 
Aktoren 34 in perspektivischer Ansicht von vorne. Zwi- 
schen dem Hulsenkorper 29 des Rahmenhalters 26 und dem 
Walzenhalter 27, auf dessen nach vome gerichteten Seite 
der halbschalenformigc Schncllvcrschluss 24 tcilweise cr- 
kennbar ist, sind die vier in der Art von Druckschlauchen 
ausgebildeten Aktoren 34 angeordnet, die uber Zuleitungen 
48 mit Druckluft beaufschlagt werden konnen. Mittels der 
Druckplatte 42 konnen die nicht crkennbaren Lammellen- 
elemente 37; 38 entspannt werden. Man erkennt die auBer- 
ordentlich kompakte Bauweise der Vorrichtung 20, die auf- 
grund ihrer insgesamt rotationssymmetrischen Ausbildung 
(abgesehen von der Grundpiatte 28) cinen kleineren Durch- 
messer aufweist, als die Walze 21 selbst (siehe Fig. 2). 
[0046] Fig. 6 zeigt eine zweite Ausfuhrungsform 50 eines 
Aktors 50 fur eine Vorrichtung 20 im Querschnitt. Der 
grundsatzliche Aufbau der Vorrichtung 20 mit Rahmenhal- 
ter 26, Walzenhalter 27 und einer Fixiereinrichtung zur Fi- 
xierung des Walzenhalters 27 relativ zum Walzenhalter 26 
entspricht dem mit Fig. 2 beschriebenen Aufbau und muss 
deshalb nicht weiter erlautert werden. Zur Bildung des Ak- 
tors 50 wird im Spalt 33 eine zylinderformige Membran 51, 
deren oberer und unterer Rand mit dem Innendurchmesser 
des Hulsenkorpers 29 verbunden ist (in Fig. 6 nicht darge- 



stellt), angeordnet. Die Membran 51 wird in zudem in vier 
streifenfbrmigen Bereichen 52 mit dem Innendurchmesser 
des Hulsenkorpers 29 verbunden, beispielsweise festge- 
klebt, sodass im Ergebnis durch den Hulsenkorper 29 und 

5 die Membran 51 vier Druckkammem 53 gebildet werden, 
die gleichmaBig uber den Urnfang des Spalts 33 verteilt 
sind. Die Druckkammem 53 konnen jeweils uber Druckein- 
lassofthungen 54 mit Druckluft beaufschlagt werden, sodass 
abhangig vom jeweiligen Druck in den vier Druckkammem 

10 53 eine resultiercnde Kraft auf den Abschnitt 32 des Wal- 
zenhalters 27 wirkt. 

[0047] Auch hier ist eine Hone h53 der Druckkammer 53 
der Vorrichtung (20) in radialer Richtung der Walze 21 klei- 
ner als eine Breite der Druckkammer 53 in axialer Richtung 
15 der Walze 21 und/oder eine Langc 153 der Druckkammer 53 
in Umfangrichtung der Walze 21. 

[0048] Das Verhaltnis von Breite b53 und/oder Lange 153 
der Druckkammer 53 zur Hone h53 der Druckkammer 53; 
ist groBer als 3, insbesondere groBer als 5. 

20 

Bezugszeichenliste 

01 Fixiereinrichtung 

02 Grundkorper, Teil 
25 03 Deckel 

04 Hulse 
05- 

06 Bolzen, Teil 

07 Befesugungsplatte 

30 08 Bewegungspfeil, Stelleinrichtung 
09 Lammellenelernent (02) 
lO- 
ll Lammellenelement (06) 
12 Klemmeinrichtung 

35 13 Anschlussoffnung 

14 Druckkammer (12) 

15 Druckstempel (12) 

16 Druckzylinder (12) 

17 Endanschlag 
40 18- 

19- 

20 Vorrichtung 

21 Walze, erste 

22 Walze, zweite 

45 23 Achse, Walzen achsc 
24 Schnellverschluss 
25- 

26 Rahmenhalter 

27 Walzenhalter 

50 28 Grundpiatte (26) 
29 Hulsenkorper (26) 
30- 

31 Ausnehmung (26) 

32 Abschnitt (27) 
55 33 Spalt 

34 AJctor, Druckschlauch 
35- 

36 Druckkammer 

37 Lammellenelement (27) 
60 38 Lammellenelement (26) 

39 Stempel 

40 Stempclkopf 

41 Hansen (40) 

42 Druckplatte 
65 43 Federelement 

44 Druckanschluss 
45- 

46 Druckkammer 
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47 Refesligungsschraube 

48 Zuleitung 
49- 

50 Aktor 

51 Membran 5 

52 Befestigungsabschnitt, Bereich 

53 Druckkammer 

54 Druckeinlassoffhung 
b36 Breite (36) 

h36 Hohe (36) io 
136 Lange (36) 
h53 Hohe (53) 
153 Lange (53) 

Patentanspruchc 15 

1. Vorrichtung (20) zum Einstellen einer Walze (21) 
mit mindestens einem Aktor (34; 50), wobei die Walze 
(21) in einem Walzenhalter (27) angeordnet ist und die- 
scr Walzenhalter (27) an einem Rahmenhalter (26) gc- 20 
lagert ist, dadurch gekennzeichnet, dass der Aktor 
(34; 50) mindestens eine mit Druckmittel beaufschlag- 
bare Druckkammer (36) aufweist und diese Druckkam- 
mer (36) in einem Spalt (33) zwischen Walzenhalter 
(27) und Rahmenhalter (26) angeordnet ist. 25 

2. Vorrichtung (20) nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass eine Hohe (h36; h53) der Druckkammer 
(36; 53) in radialer Richtung der Walze (21) kleiner ist 
als eine Breite (b36) der Druckkammer (36; 53) in 
axialer Richtung der Walze (21) und/oder eine Lange 30 
(136; 153) der Druckkammer (36; 53) in Umfangsrich- 
tung der Walze (21) ist. 

3. Vorrichtung (20) nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass ein Verhaltnis von Breite (b36) und/oder 
Lange (136; 153) der Druckkammer (36; 53) zur Hohe 35 
(h36; h53) der Druckkammer (36; 53) groBer als 3 ist. 

4. Vorrichtung (20) nach Anspruch 1 , dadurch gekenn- 
zeichnet, dass in Umfangsrichtung der Walze (21) 
mehrere Druckkammern (36; 53) angeordnet sind. 

5. Vorrichtung (20) zum Einstellen einer Walze (21) 40 
mit mindestens einem Aktor (34; 50) und einer Fixier- 
einrichtung (01), dadurch gekennzeichnet, dass die Fi- 
xiereinrichtung (01) Lamellenelemente (09; 11) auf- 
weist. 

6. Vorrichtung (20) nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 45 
zeichnet, dass Reibflachen der Lamellenelemente (09; 
11) im wesentlichen senkrecht zur Rotations achse der 
Walze (21) angeordnet sind. 

7. Vorrichtung (20) nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Fixiereinrichtung (01) sich in der 50 
Vorrichtung koaxial zur Langsachse der ersten Walze 
(21) erstreckt und entlang der Mittelachse der Vorrich- 
tung verlaufcnd angeordnet ist. 

8. Vorrichtung (20) zum Einstellen des AnpreBdrucks 
zwischen einer verstellbar gelagerten ersten Walze (21) 55 
und zumindest einer zweiten Walze (22) in einer 
Druckmaschinc, insbesondere in einer Rollenrotations- 
druckmaschine, mit zumindest einem Aktor (34; 50), 
mit dem die erste Walze (21) mit einer einstellbaren 
Kraft in Richtung der zweiten Walze (22) gedriickt 60 
werden kann und einer Fixiereinrichtung (37, 38, 39, 
40, 42, 43) zum Fixicren der ersten Walze (21) relaliv 
zur zweiten Walze (22), wobei die erste Walze (21) in 
einem Walzenhalter (27) gehalten wird, der seinerseits 
verstellbar an einem Rahmenhalter (26) gelagert ist, 65 
dadurch gekennzeichnet, dass der Walzenhalter (27) ei- 
nen Abschnitt (32) aufweist, der derart mit einer Aus- 
nehmung (31) im Rahmenhalter (26) in Eingriff steht, 
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dass zwischen der Ausnehmung (31) und dem Ab- 
schnitt (32) zumindest ein Spalt (33) gebildet wird, in 
dem der Aktor (34; 50) angeordnet ist, oder umgekehrt 
dass die Ausnehmung im Rahmenhalter und der darin 
eingreifende Abschnitt (31) am Walzenhalter (27) vor- 
gesehen ist. 

9. Vorrichtung (20) nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Ausnehmung (31) und der darin ein- 
greifende Abschnitt (32) am Walzenhalter (27) bzw. 
Rahmenhalter (26) jcwcils rotationssymmetrisch aus- 
gebildet sind und dazwischen ein umlaufender Spalt 
(33) gebildet wird. 

10. Vorrichtung (20) nach Anspruch 8 oder 9, dadurch 
gekennzeichnet, dass sich die Ausnehmung (31) und 
der darin eingreifende Abschnitt (32) am Walzenhalter 
(27) bzw. Rahmenhalter (26) jeweils im wesentlichen 
koaxial entlang der Langsachse der ersten Walze (21) 
erstrecken. 

11. Vorrichtung (20) nach einem der Anspriiche 8 bis 

10, dadurch gekennzeichnet, dass der Spalt (33) zwi- 
schen Walzenhalter (27) und Rahmenhalter (26) bei 
koaxialer Ausrichtung von Walzenhalter (27) und Rah- 
menhalter (26) eine umlaufende Breite von circa 1 mm 
bis 10 mm, insbesondere von ca. 2 mm, aufweist. 

12. Vorrichtung (20) nach einem der Anspriiche 8 bis 

11, dadurch gekennzeichnet, dass der groBte AuBen- 
durchmesser des Walzenhalters (27) bzw. Rahmenhal- 
ters (26) zumindest geringfugig kleiner ist als der Au- 
Bendurchinesser der ersten Walze (21). 

13. Vorrichtung (20) nach einem der Anspriiche 8 bis 

12, dadurch gekennzeichnet, dass im Spalt (33) zwi- 
schen Walzenhalter (27) und Rahmenhalter (26) zu- 
mindest drei, insbesondere vier, Aktoren (34; 50) ange- 
ordnet sind, mit denen die erste Walze (21) in jeweils 
unterschiedliche Richtungen gedriickt werden kann. 

14. Vorrichtung (20) nach einem der Anspriiche 8 bis 

13, dadurch gekennzeichnet, dass der Aktor (34; 50) in 
der Art zumindest eines mit einem Druckmedium be- 
aufschlagbaren Druckkorpers ausgebildet ist. 

15. Vorrichtung (20) nach Anspruch 14, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass als Druckmedium ein vorgespann- 
tes Gas, insbesondere Druckluft, eingesetzt wird. 

16. Vorrichtung (20) nach Anspruch 14 oder 15, da- 
durch gekennzeichnet, dass der Aktor (34) in der Art 
eines Druckschlauchs ausgebildet ist, dessen Wandung 
unter Bildung einer Druckkammer (36) im Spalt (33) 
zwischen Walzenhalter (27) und Rahmenhalter (26) an- 
geordnet ist. 

17. Vorrichtung (20) nach Anspruch 16, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass vier Druckschlauche (34) mit je- 
weils gleichen Abstand zueinander uber den Umfang 
des SpalLs (33) zwischen Walzenhalter (27) und Rah- 
menhalter (26) vcrteilt angeordnet sind. 

18. Vorrichtung (20) nach Anspruch 14 oder 15, da- 
durch gekennzeichnet, dass der Aktor (50) zusammen 
von einer druckfesten Membran (51), die im Spalt an 
der Bauteilwandung des Walzenhalters (27) anliegt, 
und der Bauteilwandung des Rahmenhalters (26) da- 
durch gebildet wird, dass die Bauteilwandung des Rah- 
menhalters (26) und die Membran (51) unter Bildung 
zumindest einer Druckkammer (53) in Befestigungsab- 
schnitlcn (52) druckfcst miteinander verbunden, bei- 
spielsweise verklebt, sind, wobei in der Bauteilwan- 
dung des Rahmenhalters (26) zumindest eine Druck- 
einlassoffnung (54) vorgesehen ist, oder umgekehrt das 
die Druckkammer von der Membran (51) und der Bau- 
teilwandung des Rahmenhalters (26) gebildet wird. 

19. Vorrichtung (20) nach Anspruch 18, dadurch ge- 
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kennzeichnet, dass die Membran (51) im Spall (33) 
umlaufend angeordnet und unter Bildung mehrerer, 
insbesondere von vier, Druckkammern (53) mit der 
Bauteilwandung des Rahmenhalters (26) oder des Wal- 
zenhalters verbunden ist. 5 

20. Vorrichtung (20) nach einem der Anspriiche 8 bis 

19, dadurch gekennzeichnet, dass am Walzenhalter 
(27) ein Schnellverschluss (24) zur losbaren Befesti- 
gung der ersten Walze (21) vorgesehen ist. 

21. Vorrichtung (20) nach einem der Anspriiche 8 bis 10 

20, dadurch gekennzeichnet, dass der Aktor (34; 50) 
von einem Leitstand ferneinstellbar und/oder an der 
Vorrichtung (20) einzeleinstellbar ist. 

22. Vorrichtung (20) nach einem der Anspriiche 8 bis 

21, dadurch gekennzeichnet, dass der Rahmenhalter 15 
(26) auf einer relativ zur zweiten Walze (22) verstellba- 
ren An- bzw. Abstellvorrichtung befestigt ist. 

23. Vorrichtung (20) nach einem der Anspriiche 8 bis 

22, dadurch gekennzeichnet, dass eine Fixiereinrich- 
tung (01) vorgesehen ist. 20 

24. Vorrichtung (20) nach Anspruch 23, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Fixiereinrichtung (01) sich in 
der Vorrichtung koaxial zur Langsachse der ersten 
Walze (21) erstreckt und cntlang der Mittclachse der 
Vorrichtung vcrlaufcnd angeordnet ist. 25 

25. Vorrichtung (20) nach Anspruch 23, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Fixiereinrichtung (01) zumin- 
dest drei hintereinander angeordnete Lamellenele- 
mente (09; 11) aufweist, dass Reibflachen der Lamel- 
lenelemente (09; 11) im wesentlichen senkrecht zur 30 
Rotationsachse der Walze (21) angeordnet sind. 
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Abstract of DE10113313 

Device (20) for adjusting a roller (21) arranged in a roller holder (27) positioned on a frame holder (26) 
comprises at least one actuator (34). The actuator has at least one pressure chamber (36) impinged 
upon by pressurized material and arranged in a gap (33) between the roller holder and the frame 
holder. Preferred Features: A height (h36) of the pressure chamber in the radial direction of the roller is 
shorter than a width (b36) of the pressure chamber in the axial direction of the roller and/or a length of 
the pressure chamber in the peripheral direction of the roller. The ratio of width and/or length of the 
pressure chamber to the height of the pressure chamber is greater than 3. 
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